Skladovani vyrobkt z pryze

Vyrobky z pryze lze skladovat pouze za podminek dodrzeni pokynii vyplyvajicich z CSN 63
0001:1971. Také dle mezinarodnich norem, jako jsou: DIN 7716, ISO 2230 .

Normy dévaji n€kolik doporuceni pro skladovani a Zivotnost elastomerti v zavislosti na tfidach
materiald. Nasledujici doporuceni vychéazeji z norem a maji poskytnout nejvhodnéjsi podminky pro
skladovani vyrobktl z pryze. M¢ly by byt dodrzovany, aby byly zachovany optimalni fyzikalni a
chemické hodnoty dilt:

Informativni doba pro skladovani vyrobkli z pryze je pfimo zavisld na druhu zdkladniho kaucuku
pouzitého k vyrobé dané pryze, doby skladovani doporucené vyrobcem uvadi nésledujici tabulka.

Skupina Pocatecéni
v 1o doba Zkratka-chemicky nazev dle ISO 1629 BéZny nazev
kaucuki -
skladovani
A 5 let NR - Izoprenovy kaucuk, ptirodni Ptirodni kaucuk
IR - [zoprenovy kaucuk, synteticky Polyizopren
BR - Butadienovy kaucuk Polybutadien
SBR - Styren-butadienovy kaucuk SBR
AU, EU, PU - uretanovy kaucuk Polyuretan
B 7 let NBR - Butadienakrylonitrilovy kaucuk Nitril, NBR
CR - Chloroprenovy kauc¢uk Neopren
CO, ECO - Polychlormethyloxiron a kopolymer Epichlorhydrin
ACM - Kopolymer ethylakrylatu Aryl
IIR - Izobutylnizoprenovy kaucuk Butyl
C 10let  EPDM-Terpolymer ethylenu, propylenu a dienu EPDM
MVQ, MQ, PMQ, FMQ - silikonové kaucuky s -
o . . SN Silikon
riznymi skupinami v fetézci
FKM ( FPM ) - kaucuk s flourovymi skupinami v Fluorouhlik

fetézci

Pokud je u pryZe pouzita kombinace kaucukd, plati informativni doba skladovani dle kaucuku s
nejnizsi dobou skladovani.

1. Uvod

VétSina kaucuk@ béhem skladovani méni své fyzikalni vlastnosti a nakonec se stanou
nepouzitelnymi, naptiklad v disledku nadmérného tvrdnuti, meéknuti, praskani, popraskani nebo
jiné degradace povrchu. Tyto zmény mohou byt disledkem urcitych faktori nebo kombinaci
faktorti, jako je pulsobeni deformace, kysliku, ozoénu, svétla, tepla, vlhkosti nebo oleji a
rozpoustédel. S nékolika jednoduchymi opatfenimi lze trvanlivost téchto produktli znacné
prodlouzit.

2. Teplo
Teplota skladovani by méla byt nejlépe mezi +5 °C a +25 °C. Je tfeba se vyhnout pfimému kontaktu
se zdroji tepla, jako jsou kotle, radiatory a ptimé slune¢ni svétlo.

3. Vlhkost
Relativni vlhkost ve skladu by méla byt nizs$i nez 70 %. Je tieba se vyhnout velmi vlhkym nebo



velmi suchym podminkdm. Ke kondenzaci by nemélo dochazet.

4. Svétlo
Elastomerova tésnéni by méla byt chranéna pied zdroji svétla, zejména ptimym sluneénim zatenim
nebo silnym umélym svétlem s obsahem ultrafialového zafeni.

5. Zateni
Me¢la by byt piijata preventivni opatfeni k ochrané skladovanych piredméti pied vSemi zdroji
ionizujiciho zafeni, které¢ by mohly zpiisobit poskozeni skladovanych predméta.

6. Kyslik a 0zén
Pokud je to mozné, elastomerni materidly by mély byt chranény pied cirkulujicim vzduchem
obalem,

7. Deformace

Elastomerni materidly by mély byt, kdykoli je to mozné, skladovany v uvolnéném stavu bez tahu,
tlaku nebo jiné deformace. Pokud jsou pfedméty zabalené v beznapétovém stavu, mély by byt
skladovany v piivodnim obalu.

8. Kontakt s kapalnymi a polotuhymi materialy
Elastomerova tésnéni by nem¢éla pftijit do styku s rozpoustédly, oleji, tuky nebo jinymi polotuhymi
materidly béhem skladovani, pokud nejsou takto zabalena vyrobcem.

9. Kontakt s kovy a nekovy

Piimy kontakt s ur¢itymi kovy, napt. mangan, zZelezo a zejména méd’ a jeji slitiny, napf. je znamo,
ze mosaz a slouceniny téchto materialti maji Skodlivé ucinky na nékteré kaucuky. Elastomerova
tésnéni by neméla byt skladovana v kontaktu s takovymi kovy. Kviili moznému pfenosu
zmékcovadel nebo jinych pfisad nesmi byt pryze skladovany v kontaktu s PVC. Rizné pryze by
mély byt nejlépe od sebe oddéleny.
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